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BRAILLETESTER — BLINDENSCHRIFT AUF VERPACKUNGEN

Ein innovatives Messsystem zur schellen und sicheren
Messung der Braillepragung auf Verpackung
¢ Priifung der Richtigkeit der geprdgten Produktbezeichnung
e Hohenbestimmung der Pragepunkte
e Bewertung von Faltschachtelkarton auf deren Pragungseignung
e Priifung von Stanz- und Pragewerkzeugen
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PRUFUNG DER RICHTIGKEIT

DER AUFGEPRAGTEN PRODUKTBEZEICHNUNG

Gesetzliche Vorgabe

(Auszug aus dem Bundesgesetzblatt)

Der § 10 Absatz 1 b des Arzneimittelgesetzes besagt: Bei
Arzneimitteln, die zur Anwendung bei Menschen bestimmt
sind, ist die Bezeichnung des Arzneimittels auf den duf3eren
Umhiillungen auch in Blindenschrift anzugeben. (seit 1.
September 2006 in Kraft)

Leistungsmerkmale des BrailleTesters:

e Die im Karton gepragte Produktbezeichnung wird
auf Richtigkeit im Vergleich zu den Daten des zugehdrigen
pdf-files gepriift.

e Fehlende oder {iberzdhlige Pragepunkte werden eindeutig
erfasst und optisch gekennzeichnet.
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Damit werden

e Produktsicherheit im Sinne des s 10 Absatz1 b
dokumentiert und gewdhrleistet,

e Reklamationen verhindert,

e Stanzprozesse optimiert und

e Pragewerkzeuge optimal eingerichtet.

Der Messvorgang ist gekennzeichnet durch
e einfachste Bedienung,

e {ibersichtliche Ergebnisdarstellung,

e Ausgabe von Oualitdtsprotokollen und

e Speicherung aller Oualitatsinformationen.
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[ letzte Messung verwerfen

Messergebnis: keine Fehler

I letzte Messung verwerfen I

Messergebnis:

2 Pragungen fehlen auf der Faltschachtel und werden ein-

deutig gekennzeichnet
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PRAZISE HOHENBESTIMMUNG DER PRAGEPUNKTE

Neben der Bewertung der Richtigkeit der gepragten Schrift
auf einer Verpackung stellt die Hohe der einzelnen Préage-
punkte ein entscheidendes OQualitatsmerkmal dar.

Nur geniigend hohe Prdagepunkte kénnen von einer blinden
Person mit ausreichender Sicherheit ertastet und gelesen
werden. Eine definierte Mindesthdhe ist dafiir unbedingt
einzuhalten. Bei zu hohen Pragungen platzt dagegen die

Kartonoberflache. Ein absolut unerwiinschter Produktfehler.

Mittels der eingesetzten Messtechnik ist eine eindeutige
Hohenbestimmung der Pragungspunkte erreichbar.

Leistungsmerkmale des BrailleTesters:

e Hohenbestimmung der Pragungspunkte
(Anzeige Minimum, Maximum und Mittelwert),

e Festlegung einer Mindest- und Maximalhéhe méglich
(Schwellenwert),

e Kennzeichnung der Hohen durch Graustufen und

e Grafische/farbige Kennzeichnung der Fehlerstellung (Wert
unter Minimum).

Damit werden die

e Lesbarkeit der aufgepragten Brailleschrift gesichert,
e Verarbeitbarkeit von Karton gepriift,

e Einstellung der Stanzmaschine optimiert und

e Pragewerkzeuge optimal konstruiert und gebaut.
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Originalbild und Hohenbild einer gepragten Textzeile

TECHNISCHE DATEN
(OHNE SCHUTZHAUBE)

Messprinzip: Codierter Lichtansatz

Messflache [in mm]: 140 x 60

Bildauflosung: ca. 87 ~m Pixelgrofie

Messgenauigkeit (Hohe): 10~m

Gewicht: ca.18 kg

Mafe (mit Schutzhaube:) 800 x 1100 x 600 mm (BxHXT)
Kalibrierung: ab Werk

Wartung: einmal jdhrlich durch die PTS
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