STREICHTECHNOLOGIE

Abb. 1: Curtain Coater mit Vor- und Deckstrich beim Overboard GieRen

,Geht nicht, gibt's nicht!”

Abb. 3: Blade Coater

Vergleich von Curtain Coater und Diisenauftragswerk Jetflow F am VESTRA Pilotcoater

An der Pilotanlage VESTRA werden in der Regel
Papierbahnbreiten von 60 cm gefahren. Was tun,
wenn die Rohpapierrollen auf einer Versuchspapier-
maschine mit einer Arbeitsbreite von 23 cm gefertigt
wurden? Um diese Herausforderung zu meistern,
waren bereits im Vorfeld Umbauten an den Streich-
werken und Softwarednderungen an der dazu-
gehorenden Steuerung notwendig.
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Beidseitiger Strich auf 23 cm breiten Papierrollen

Beim Curtain Coater bestand die Herausforderung darin, mit einem
58 cm breiten Steichfarbenvorhang auf ein 23 cm breites Papier zu
streichen ohne dabei auf die GieBwalze zu gief3en. Die einzige Mdg-
lichkeit war es, den GieRkopf hinter die GieRRwalze fur den Streich-
vorgang zu positionieren.

Umdieses, Overboard Gieflen” am Curtain Coaterzu realisieren, muss-
te eine Auffangwanne fir die Uberschussige Farbe des Vorhangs
{rechts und links) eingebaut werden. Da mit zunehmender Geschwin-
digkeit immer mehr Luft von der Papierbahn mitgerissen wird und
diese zur Instabilitat des Vorhangs fihrt, war eine Grenzschichtabsau-
gung notwendig.

Die vorhandene Grenzschichtabsaugung konnte nichtverwendet wer-
den, da diese mit Ihrer halbrunden Form nur direkt an der GieRwalze
funktionierte. Daher wurde vom VESTRA-Team eine neue Grenz-
schichtabsaugung konstruiert und in Auftrag gegeben (Abb. 1),




Bei einer Geschwindigkeit von 800 m/min wurde bei einem LWC Roh-
papier von 50 g/m? ein Strichgewicht von 9 g/m? aufgetragen.
Die Papierbahnbreite erforderte auch am Blade Coater mit Disen-
auftragswerk eine Begrenzung der Auftragsbreite auf 20 cm an der
Duase. Hierfur hat das VESTRA-Team eine Lésung gefunden und die
Farbzufihrung der Papierbahnbreite angepasst. AuBerdem mussten
die Bahnzlge, die Breitstreckwalzen und die Messkurve der Mess-
rahmen auf die Bahnbreite eingestellt werden (Abb. 2, 3).
Um Glanz- und Gléattewerte zu erreichen, war eine Satinage der Ver-
suchsrollen am Kalander erforderlich. Diese erfolgte (iber 1 Nip bei 300
m/min Geschwindigkeit. Bahnziige und Online Glanzmessung wurden
entsprechend auf die Bahnbreite eingestellt (4bb. 4, 5).
Durch diese Mafdnahmen konnte das VESTRA-Team auch flr diese
ungewohnliche Aufgabenstellung eine kreative Losung finden. Ganz
nach dem Motto ,Geht nicht, gibd nicht!”
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Abb. 4: Satinage am Kalander

Abb. 5: Bahnziige und Online
Glanzmessung wurden ent-
sprechend auf die Bahnbreite
eingestellt.

Versuchsstreichanlage VESTRA

Allgemeine Daten:

Geschwindigkeit: 50-2500 m/min
Flachengewicht: 28-250 g/m?
Auftragsgewicht: 1-18 g/m? pro Seite
Auftragswerke:

Curtain Coater 3 Layer, Jetflow F, Combiblade, Film-/Sizepress

Supercalander:

Geschwindigkeit: 15-600 m/min

Walzenbezlge: C2 (92 Shore D) / Vantis (90 Shore D)
Temperatur: 40-95 °C

Linienkraft: 110-320 N/mm

(Verschiedene Fahrweisen — 1 Nip, 3 Nips... — mdglich)
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